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Przedsiębiorstwo  Produkcyjno  Usługowe



           Milejewo, 09.08.2019.
METALMOR  Spółka  Jawna

82 – 316  Milejewo  /  Poland

ul.  Elbląska  67

e-mail: metalmor@metalmor.pl
P.T.

Wykonawcy

ANALIZA RYNKU

W związku z przygotowywaniem postępowania o udzielenie zamówienia na nabycie środka trwałego – obrabiarki z wyposażeniem (1 szt.) na potrzeby projektu firmy Przedsiębiorstwo Produkcyjno Usługowe METALMOR Spółka Jawna do projektu realizowanego w ramach Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwój (POIR) osi priorytetowej Wsparcie innowacji w przedsiębiorstwach działanie 3.2 poddziałanie 3.2.2 – zwracamy się z prośbą o podanie danych cenowych na formularzu cenowym, które posłużą do obliczenia wartości zamówienia. 
1. Przedmiotem zamówienia jest nabycie obrabiarki z wyposażeniem (1 szt.), o poniżej wskazanych parametrach:

WIERTARKO FREZARKA PŁYTOWA o minimalnych parametrach:
- Przemieszczenie kolumny po łożu; X = 8 000  mm 

- Przemieszczenie wrzeciennika góra/dół; Y = 4 500 mm

- Belka nośna RAM/przekrój 450  x  550; Przemieszczenie; Z = 1 100 mm

- Wrzeciono / średnica fi 180; Przemieszczenie; W = 750 mm
- Dokładności pozycjonowania; 0,02 mm

- Sterowanie CNC wszystkich osi i obrotów wrzeciona

- System smarowania prowadnic – Hydrostatyka

- Agregaty hydrauliki i smarowania – komplet

- Magazyn narzędzi – na 40 gniazd

- Stacja pick-up do głowic z chwytakiem

- System chłodzenia emulsją – Stanowisko kompaktowe z chłodzeniem przez wrzeciono obrabiarki

- System sterowania CNC

- Sonda pomiarowa 3D

- Pomost obsługowy

- Pole płytowe: 2 500 x 2 500 x 300 mm / 2 szt.

STÓŁ  UCHYLNO - OBROTOWO – PRZESUWNY o minimalnych parametrach:
- Przemieszczenie wzdłużne; V = 2 000 mm
- Obrót stołu; B = 360 stopni
- Przechył stołu; A = minimum 15 stopni

- Obciążenie stołu Q = 35 000 KG
- Wymiary płyty stołu; 3 000 x 3 500 mm

- Sterowanie CNC

- Dokładności pozycjonowania; 0,02 mm

- Głowica frezarska kątowa: Standard – pionowa, Automatyczna – pionowa 

- Głowica  frezarska  kątowa – dwuskrętna, Standarda, Autumatyczna

- Głowica do toczenia poprzecznego i wytaczania, U-Tronic, Sterowanie  CNC osi V i B
- Transporter wiórów wzdłuż jazdy kolumny – 1 szt.

- Transportery wiórów do stołu uchylno – obrotowo, przesuwnego – 2 szt.

- Kostki do mocowania elementów obrabianych: 500 x 500 x 500 mm / 4 szt.
- Kątowniki do mocowania elementów obrabianych: 3 500  x  1 300 mm / 2 szt.

- Dokładność pozycjonowania stołu w osi B(oś obrotu): 0,001 o

- Dokładność pozycjonowania stołu w osi V(oś  pochylenia): 0,001 o
- Nośność stołu w pozycji neutralnej: 50 000 kg

- Nośność stołu pod kątem: 32 000 kg
Ogólne warunki:

- możliwość zamocowania wielkogabarytowego detalu: detal o rozmiarach min. 8000 x 4500 x 1800 mm
- Transport do PPU METALMOR
- Montaż i uruchomienie
- Szkolenie operatorów

W cenę  kosztu proszę o uwzględnienie dostarczenie; odbiór oraz rozruch i przeszkolenie.
2. Wykonawca zobowiązany jest do wskazania w formularzu cenowym terminu realizacji przedmiotu zamówienia oraz okresu gwarancji. 
3. Podając ceny należy uwzględnić wszystkie elementy związane z prawidłową i terminową realizacją zamówienia, w tym koszty związane z dostarczeniem przedmiotu zamówienia.

4. Podane ceny nie będą stanowić oferty i nie będą wiążące.

5. Ważność wyceny minimum 3 miesiące. Analiza rynku nie stanowi zapytania ofertowego.
6. Niniejsze informacje proszę odesłać do dnia 19.08.2019 r. do godz. 14.00 na adres 
e-mail: metalmor@metalmor.pl lub złożyć w siedzibie firmy.
Załączniki:

1.  Formularz cenowy.
Załącznik Nr 1 do analizy rynku

…………………………….…………………..

(pieczątka lub dane Wykonawcy)

Przedsiębiorstwo  Produkcyjno  Usługowe
METALMOR  Spółka  Jawna

82 – 316  Milejewo  /  Poland

ul.  Elbląska  67

Formularz cenowy


W odpowiedzi na zapytanie z dnia 09.08.2019 r. dotyczące podania danych cenowych nabycia środka trwałego – obrabiarki z wyposażeniem (1 szt.) na potrzeby projektu firmy Przedsiębiorstwo Produkcyjno Usługowe METALMOR Spółka Jawna do projektu realizowanego w ramach Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwój (POIR) osi priorytetowej Wsparcie innowacji w przedsiębiorstwach działanie 3.2 poddziałanie 3.2.2 – przedstawiamy poniżej dane cenowe:

1. Wartość netto ………………………………………….……. (wraz z podaniem waluty)

2. Termin realizacji zamówienia ……….…….. tygodni
3. Gwarancja …….......…. miesięcy

Zaoferowana wartość/cena zawierają wszystkie koszty związane z prawidłową i terminową realizacją zamówienia, w tym koszty związane z dostarczeniem przedmiotu zamówienia.
Podane ceny nie stanowią oferty i nie są wiążące.
Termin ważności wyceny …… miesiące.
POTWIERDZENIE PARAMETRÓW OBRABIARKI Z WYPOSAŻENIEM
	Lp.
	Parametry przedmiotu zamówienia
	Potwierdzenie posiadania

TAK/NIE

	I
	WIERTARKO FREZARKA PŁYTOWA  z 

wyposażeniem  o minimalnych parametrach:
	Cena  =

	1.
	Przemieszczenie kolumny po łożu; X = 8 000  mm
	

	2.
	Przemieszczenie wrzeciennika góra/dół; Y = 4 500 mm
	

	3.
	Belka nośna RAM/przekrój 450  x  550; Przemieszczenie; Z = 1 100 mm
	

	4.
	Wrzeciono / średnica fi 180; Przemieszczenie; W = 750 mm
	

	5.
	Dokładności pozycjonowania; 0,02 mm
	

	6.
	Sterowanie CNC wszystkich osi i obrotów wrzeciona
	

	7.
	System smarowania prowadnic – Hydrostatyka
	

	8.
	Agregaty hydrauliki i smarowania – komplet
	

	9.
	Magazyn narzędzi – na 40 gniazd
	

	10.
	Stacja pick-up do głowic z chwytakiem
	

	11.
	System chłodzenia emulsją – Stanowisko kompaktowe z chłodzeniem przez wrzeciono obrabiarki
	

	12.
	System sterowania CNC
	

	13.
	Sonda pomiarowa 3D
	

	14.
	Pomost obsługowy
	

	15.
	Pole płytowe: 2 500 x 2 500 x 300 mm / 2 szt.
	

	16.
	Transporter wiórów wzdłuż jazdy kolumny – 1 szt.
	

	II
	STÓŁ  UCHYLNO - OBROTOWO – PRZESUWNY o minimalnych parametrach:
	Cena  =

	1.
	Przemieszczenie wzdłużne; V = 2 000 mm
	

	2.
	Obrót stołu; B = 360 stopni
	

	3.
	Przechył stołu; A = minimum 15 stopni
	

	4.
	Obciążenie stołu Q = 35 000 KG
	

	5.
	Wymiary płyty stołu; 3 000 x 3 500 mm
	

	6.
	Sterowanie CNC
	

	7.
	Dokładności pozycjonowania; 0,02 mm
	

	8.
	Dokładność pozycjonowania stołu w osi B(oś obrotu): 0,001 o
	

	9.
	Dokładność pozycjonowania stołu w osi V(oś  pochylenia): 0,001 o
	

	10.
	Nośność stołu w pozycji neutralnej: 50 000 kg
	

	11.
	Nośność stołu pod kątem: 32 000 kg
	

	12.
	Transportery wiórów do stołu uchylno – obrotowo, przesuwnego – 2 szt. 
	

	III
	ELEMENTY  WYPOSAŻENIA
	

	1.
	Głowica frezarska kątowa -  standard 
	Cena  =

	2.
	Głowica frezarska kątowa -  automatyczna 
	Cena  =

	3.
	Głowica  frezarska  dwuskrętna  -  standard, 
	Cena  =

	4.
	Głowica  frezarska  dwuskrętna -  automatyczna
	Cena  =

	5.
	Głowica do toczenia poprzecznego i wytaczania, U-Tronic, Sterowanie  CNC osi V i B
	Cena  =

	6.
	Kostki do mocowania elementów obrabianych: 500 x 500 x 500 mm / 4 szt.
	Cena  =

	12.
	Kątowniki do mocowania elementów obrabianych: 3 500  x  1 300 mm / 2 szt.
	Cena  =

	IV
	Ogólne warunki
	

	1.
	możliwość zamocowania wielkogabarytowego detalu: detal o rozmiarach min. 8000 x 4500 x 1800 mm
	

	2.
	Transport do PPU METALMOR
	

	3.
	Montaż i uruchomienie
	

	4.
	Szkolenie operatorów
	


     







………………………………………………..

                                                                               Podpis osoby upoważnionej

